Bereitstellung

von Heiasphalt

direkt vor Ort
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Bisherige Losung
Kaltasphalt
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Lésungsmittel- teuer geringe
basiert Haltbarkeit

Die bisherige Lésung der Industrie lautet
Kaltasphalt, der jedoch im Gegensatz zum
HeiRBasphalt wesentlich giftiger,
kostenintensiver und deutlich weniger

haltbar ist. REESS)
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Unsere Losung

Mit Hilfe der RWA-24/7 kann Asphalt
direkt auf der Baustelle

Platte fur Platte aufgeschmolzen,

in der Thermobox zwischengelagert
und schlieBlich bedarfsgerecht zur
Schlaglochsanierung verwendet
werden

Direkt am
Schlagloch

Bedarfsgerecht

Radiowellen \ 4 Schnelles
Einheit Aufschmelzen

Sichere
Temperaturhaltung

Thermobox
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Ilhre Vorteile

HeiBer Asphalt direkt
am Schlagloch
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auch im Winterund
nachts verfiigbar

uberall

umweltfreundlich

einfache Logistik

in kleinen Mengen verfiigbar
geringe Einbaukomplexitat
bewahrtes Material
glinstiger Materialpreis

lange Haltbarkeit
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Einsatzgebiete

Erzeugung und Bereitstellung von heildem
Asphalt mit einer Temperatur von ca. 150°C zur
Sanierung von Rissen und Schlagléchern aller
Art

Unser Angebot

Demonstration und Beratung
Bereitstellung von Heidasphalt auf Ihrer
Baustelle

Schulung lhres Personals

Vermietung und Verkauf der RWA-24/7

Zahlen und Fakten

Leistung: bis zu 4t Asphalt pro 10h
Erwarmungsmenge ab 120kg mdglich
Gleichmaniige Erwarmung im Volumen
durch Einsatz von Radiowellen
Fachgerechte Abschirmung der
Radiowellenfelder

Kapazitat der Thermobox: 500kg
Einfache Bedienung per Knopfdruck
Informationen und Sicherheitshinweise
werden Uber ein Display angezeigt
Autarker Betrieb durch Stromgenerator
Male der Einheit: 2,2x2,3x39m* Hx Bx L,
Gewicht inkl. Asphalt: 9t

Transport mittels 15t LKW oder Anhanger
Optimiert fur PFA Reparaturasphalt
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Kontakt

RW nnoTec )

RW/InnoTec GmbH

Dr. Markus Kraus

Geschaftsfihrer

www.rwinnotec.de
info@rwinnotec.de
B +49(0)152 / 2479 4513

Das Vorhaben wird im Rahmen des EXIST-Programms

durch das Bundesministerium fir Wirtschaft und

Energie und den Européischen Sozialfonds geférdert.
Zusammen.
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